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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Scharnier, insbesondere fur Brillen 

Beschrieben wird ein Scharniermechanismus fur bei- 
spielsweise Brillen Oder Feuerzeuge mit einer Bohrung, in 
welche eine Schraube eingesetzt ist, die durch Einsteck- und 
Aufnahmestucke verlauft, welche miteinander in Eingriff 
stehon. Oabei weist diese Bohrung einen grofceren Durch- 
messer aufweisenden Teil auf. der sich durch das erste Auf- 
nahmestuckund biszurHalftedesnachsten oder letzten Ein- 
steckstuckes erstreckt. In diesen groBeren Durchmesser 
aufweisenden Teil der Bohrung ist ein Hohlglied aus Gummi 
oder Kunststoff eingesetzt. Durch dieses Hohlstuck wird die 
Schraube eingesetzt und in das letzte Aufna rime stuck ein- 
geschraubt, so daS das Hohlglied durch den Schraubenkopf 
zusammengeprefct wird. Die Schraube ist erforderlichenfalls 
mit Ausnehmungen auf ihrem Schaft zur Aufnahme eines 
■ Schmiermittels oder Schmierdles versehen, so dafc das Lok- 
f kerwerden der Schraube verhindert wird und das Scharnier 
• mit langer Dauerseiner Festigkeit geoffnet und geschlossen 
warden kann. 
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Scharnier, insbesondere fiir Brillen 



Patentanspruche 



1/ Scharniermechanismus fiir Brillen, Feuerzeuge od. dgl. , 
dadurch gekennzeichnet , daB eine Bohrung, 
die miteinander in Eingriff stehenden Auf nahme- und Einsteck- 
stiicke des Scharniermechanismus durchsetzt und in die eine 
Befestigungs- oder Stellschraube eingesetzt 1st, einen 
grofieren Durchmesser durch das erste Aufnahmestiick bis in 
die Hafte des nachsten oder letzten Einsteckstiickes aufweist, 
dafi ein elastisches Hohlglied aus Gummi oder Kunststoff 
in dem groBeren Durchmesser aufweisenden Teil der Bohrung 
eingesetzt ist und daS die Schraube in das elastische Hohlglied 
eingepaBt und in das letzte Aufnahmestiick derart einge- 
schraubt ist, daS das elastische Hohlglied durch die 
Unterseite des Schraubenkopfes unter Druck gesetzt wird. ' 
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2. Scharniermechanismus nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , daB der grofieren Durch- 
messer aufweisende Teil der Bohrung, der sich durch das 
erste Auf nahmestiick und bis in die Halfte des nachsten 
Einsteckstiickes erstreckt und in dem die Schraube einge- 
setzt ist, im Innendurchmesser im wesentlichen dori AuBen- 
durchmesser des elastischen Hohlgliedes entspricht, in 
welches die Schraube eingesetzt ist, daB der den grofieren 
Durchmesser aufweisende Teil am groBten am Anf angsbereich der 
Bohrung im ersten Auf nahmestiick ist, so daB er den Schrauben- 
kopf aufnehmen kann, daB die Tiefe des groBeren Durchmesser 
aufweisenden Teiles im Einsteckstiick im wesentlichen gleich 
oder kleiner als die des groBeren Durchmesser aufweisenden 
Teils des ersten Auf nahmestiickes ist; daB der Schaft der 
Schraube in das elastische Hohlglied aus Gummi oder Kunst- 
stoff eingesetzt ist, welches langer als die Summe der Tiefen 
der groBeren Durchmesser aufweisenden Telle im ersten 
Aufnahmestiick und im nachsten Einsteckstiick ist, und daB 
die in das elastische Hohlglied eingepaBte Schraube in das 
letzte Aufnahmestiick eingeschraubt ist und damit die Aufnahme- 
stiicke mit dem oder den Einsteckstucken verbindet. 

3. Scharniermechanismus nach Anspruch 1, dadurch g e 
kennzeichnet , daB die Bohrung, in die die 
Schraube eingesetzt ist und die sich durch das erste Aufnahme- 
stiick und bis in die Halfte des nachsten oder letzten Einsteck- 
stiickes erstreckt, im Durchmesser grofier ist als der Schrauben- 
schaft, so daB das elastische urn die Schraube befindliche 
Hohlglied in den groBeren Durchmesser aufweisenden Teil de r 
Bohrung eingesetzt ist, daB die Schraube mit Ausnehmungen auf 
ihrem Schaft uber eine Lange versehen ist, der dem den groBeren 
Durchmesser aufweisenden Teil der Bohrung entspricht, daB 
das elastische Hohlglied, das langer als der den groBeren 
Durchmesser aufweisende Teil der Bohrung ist, eng urn den mit 
Ausnehmungen versehenen Schaft der Schraube sitzt und damit 
61 zwischen dem Schraubenschaf t und dem elastischen Hohlglied 
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gehalten werden kann, und daB die derart angeordnete und 
geolte Schraube in die Aufnahme- und Einsteckstiicke 
eingeschraubt ist. 



I 



- « - 3318794 



Die Erfindung betrifft Scharniere und richtet sich insbesondere 
auf Brill en scharniere . 

Obwohl in GroBe und Volumen klein, unterliegen Scharniere 
zum Ankuppeln der Bugel mit dem Linsenrahmen fur die Linsen- 
glaser grofien Kraften, wenn die Bugel aufgestellt werden und 
die Scharniere werden unvermeidbar locker, wenn das Aufstellen 
der Bugel wiederholt erfolgt. Die Lockerung der Scharnier- 
vorrichtung ist das zu verhindernde und zu losende Problem. 

Wenn man nur das Ausfallen der Stellschrauben in den Scharnieren 
verhindern will, konnen die Enden dieser Stellschrauben in ge- 
eigneter Weise nach dem Einsetzen in die Scharniere zusammenge- 
driickt werden. Beim Aufrichten der Bugel jedoch mussen die 
Scharniere der Glaser dicht sein oder mit ausreichender Fein- 
heit halten. Die nur aus Metall bestehenden Scharniere konnen 
diese Forderungen nicht erfiillen. 

Es wurde bereits ein Scharnier mit einem elastischen Hohlglied 
vorgeschlagen, das an dem Teil eingesetzt ist, wo der Scharnier- 
korper mit seiner Stellschraube in Kontakt steht. Jedoch unter- 
liegen die elastischen Hohlglieder jedesmal dann einer Kraft- 
beanspruchung, wenn die Bugel aufgestellt werden und es kommt 
. ' haufig zum Bruch und nach dem Brechen wird die Scharnier- 
vorrichtung locker oder bricht selbst. Inf olgedessen hat 
ein Scharnier dieser Art nur eine kurze Lebensdauer. 

Scharniere fur Brillen sind beispielsweise ideal, wenn sie 
das Aufrichten der Bugel mit ausreichender Reibung sowie mit 
ausreichender Glattheit ermoglichen und dieses .ausreichend 
glatt und sauber unter Reibung erfolgende Aufrichten der 
Bugel tiber lange Zeit moglich ist. 

Die vorliegende Erfindung hat sich die Auf gabe gestellt, die 
durch die Scharniermechanismen mit elastischem Hohlglied ver- 
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ursachten Nachteile zu beseitigen und ein Scharnier 
mit kleinen GroBenabmessungen zu schaffen, das fur Glaser, 
Feuerzeuge od . dgl. verwendet werden kann und hin- 

sichtlich seiner Konstruktion und Wirkungsweise ausge- 
zeichnet ist, so wie sich daruber hinaus unter geringen ■ 
Kosten als Massenprodukt herstellen laBt. 

Die Erfindung bezieht sich auf Scharniermechanismen kleinster 
Bauart zur Verwendung bei Produkten wie Glasern, Feuerzeugen 
od. dgl. und ermoglicht es,das Herausf alien der Stellschraube 
im Scharniermechanismus zu verhindern und die Biigel der 
GIMser mit ausreichender Festigkeit zusammen mit glatter 
Bewegung auf zurichten, wobei sich eine Bbhrung durch Aufnahme- 
und Einsteckstiicke erstreckt, die miteinander in Eingriff 
stehen und in welche die Stellschraube eingesetzf ist, deren 
Durchmesser durch das Einsteckglied groBer ist und sich bis zur 
-Halfte des nMchsten oder letzten Einsteckteiles erstreckt. 
Ein Hohlglied aus Gununi oder Kunststoff ist in diesem grofieren 
Durchmesser aufweisenden Teil der Bohrung eingesetzt. Die 
Stellschraube ist durch dieses Hohlglied eingesetzt und 
in das letzte Einsteckglied bis zu einem AusmaB eingeschraubt , 
daB das Hohlglied durch den Schraubenkopf unter Druck gesetzt 
wird. AuBerdem wird erf orderlichenf alls Schmierol in Ausnehmunger 
festgehalten, die auf dem AuBenumfang des Schraubenschaf tes 
vorgesehen sind, wodurch die BUgel der Brille oder das ent- 
sprechende bewegliche Element mit entsprechender Festigkeit, 
jedoch auch mit entsprechender Leichtigkeit aufgerichtet werden 
konnen und diese glatte und entsprechend dichte Aufrichtung 
der Biigel od. dgl. fur lange Zeit garantiert ist. 

Ein Ziel der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung eines 
Scharniermechanismus geringer BaugrSBe, mit dem verhindert ist, 
daB die Bef estigungsschraube locker wird und ausfallt, selbst 
nach langer Benutz'ungsdauer . 

Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung_ 

COPY 
- 6 - 



BNSDOCIO: <0E 3318794A1 J_> 



- 6 - 



3318794 



eines Scharniermechanismus, das insbesondere zur Verbindung 
der Biigel mit den Linsenrahmen von Brillen dient und es 
ermoglicht, die Biigel mit entsprechender Festigkeit sowie 
Geschmeidigkeit auf zurichten. 

Ferner soil durch die Erfindung ein nur geringe Abmessungen 
aufweisender Scharniermechanismus geschaffen werden, der 
beispielsweise bei Brillen, aber auch bei Feuerzeugen od. 
dgl. Anwendung finden kann und eine ausgezeichnete Dauer- 
haftigkeit und Festigkeit aufweist. 

Weiter wird durch die Erfindung ein geringe GroBenabmessungen 
aufweisender Scharniermechanismus geschaffen, der Schmier- 
61 aufnehmen kann und es somit unnotig macht, 01 zuzufiihren. 

Durch die Erfindung wird ferner ein geringe GroBe aufweisen- 
der Scharniermechanismus geschaffen, der im Aufbau einfach 
ist und in Massenproduktion hergestellt werden kann. 

Alle diese Vorteile werden durch den erf indungsgemafien 
Scharniermechanismus erreicht. Bevorzugte Ausfuhrungs- 
formen eines solchen Scharniermechanismus sollen im folgen- 
den anhand der Zeichnung naher erlautert werden, wobei 
es selbstverstandlich ist, da6 diese nur Ausfiihrungs- 
beispiele darstellen und im Rahmen des Wissens des Fach- 
manns durchaus Abanderungen moglich sind. 

Die Zeichnungen zeigen in 

Fi 9« 1 ein Ausf uhrungsbeispiel eines Scharnier- 

mechanismus gemaB der vorliegenden Erfindung ' 
in seiner Anbringung an einer Brille; 

Fi 9« 2 einen Teil des Biigels nach Fig. 1, von der 

Unterseite her gesehen; 
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eine vergroBerte perspektivische Ansicht 
des Scharnierniechanismus nach Fig, 1 ; 

einen vergroBerten Schnitt langs der Linie IV-IV 
der Fig. 1 , wobei drei ineinandergreif ende Ein- 
steck- und Auf nahmestiicke vorgesehen sind; 

eine der Fig. 4 ahnliche Ansicht, wobei fiinf 
solcher Scharnierglieder vorhanden sind; 

eine vergroBerte Ansicht zur Wiedergabe der 
eingesetzten Bef est igungsschraube gemaB den 
Beispielen nach den Fig. 4 und 5; 

einen Schnitt durch eine andere Ausf iihrungs- 
form eines Scharnierniechanismus, wobei die 
Anzahl der Einsteck- und Auf nahmeglieder 
insgesamt drei betragt ; 

eine Vorderansicht zur Wiedergabe der Bef est igung.s 
schraube zum Einsetzen in die Vorrichtung nach 
Fig. 7 mit dem elastischen Hohlglied; 

einen Schnitt durch die Anordnung , wobei die 
Schraube in den Scharnierniechanismus nach Fig. 7 
eingesetzt ist; 

einen Schnitt durch eine Bef estigungsschraube 
mit Schmierolaussparungen in einem Scharnier- 
mechanismus nach der vorliegenden Erfindung; 

einen vergroBerten Schnitt zur Wiedergabe des 
Schaftteiles der Bef estigungs- oder Stellschraube 
nach Fig. 10; 

eine Ansicht eines anderen Beispiels einer 
Schraube mit Schmierolausnehmungen ; 
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Fi 9- 13 oinen vergroBerten Schnitt durch den Schaft- 

teil der Schraube nach Fig. 12; 

Fig. 14 eine Ansicht eines weiteren Ausfuhrungs- 

bedspieles fur eine Schraube mit Schmierol- 
ausnehmungen . 

Fig. 1 zeigt ein Ausf uhrungsbeispiel des Scharniermechanismus 
nach der vorliegenden Erfindung bei seiner Anwendung an 
Brilienglasern, wobei A die Linsenrahmen der Brille G andeutet. 
• B sind die Brillenbugel , die an den Bef estigungen C der 
Linsenrahmen A uber Scharniere H angeschlossen sind. 

Fig. 2 zeigt einen Bugel von der Unterseite. Fig. 3 ist eine 
perspektivische Ansicht im vergroBerten MaBstabe zur Wiedergabe 
des Hauptteiles der Brille nach Fig. 1. In den Fig. 1, 2'und \ 
3 bezeichnet a eine Befestigung fur Auf nahmestiicke 1 , 1 1 des 
Schairnieres H, die spater noch naher erlautert werden; b ist 
die Befestigung fur ein Einsteckstiick 2, das spater ebenfalls 
noch naher beschrieben werden wird und mit 5 ist die Stell- oder 
Befestigungsschraube bezeichnet. D bezeichnet die Linsen- 
bef estigungsanordnung ,die bei einigen Ausf uhrungsf ormen vorge- 
seheh sein kann. 

Fig. 4 ist ein Schnitt langs der Linie. IV-IV der Fig. 1 
und zeigt die Scharnieranordiing nach der vorliegenden Erfindung. 
Die Anzahl der miteinander in Eingriff stehenden Einsteck- und 
Aufnahmestucke 1, 1" bzw. 2 betragt hier drei. Eine Bohrung h 
fuhrt durch diese Aufnahme- und Einsteckstucke hindurch. 
In die Bohrung ist eine Bef estigungs- oder Stellschraube 5 
eingesetzt. Sie weist einen groBeren Durchmesser aufweisenden 
Teil 3 auf, der sich durch das ers'te Auf nahmestuck 1 erstreckt 
und dann noch halb in das zweite Einsteckstiick 2. Ein Teil 
3' mit geringerem Durchmesser erstreckt sich von dem Teil 3 
groBeren Durchmessers durch den Rest des Einsteckstuckes 2 
und das letzte Auf nahmestuck 1 9 . Ein elastisches Hohlglied 4 
aus Gummi oder Kunststoff ist in den Teil 3 groBeren Durch- 
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messers der Bohrung h eingesetzt. Die E ins tell sch3s3iil<B 7 9 4 
ist durch das elastische Hohlglied 4 eingesetzt und in das 
letzte Einsteckstiick 1 9 bis zu einem solchen AusmaB einge- 
schraubt, daB das elastische Hohlglied 4 unter Druck gesetzt 
wird und durch die Unterseite des Schraubenkopf es 6 fixiert 
ist. Die Befestigungen a und b der Einsteck- und Auf nahmestucke 
1 , 1* und 2 sind an dem Bugel B und die Befestigung C des 
Linsenrahmens A angeschweiBt oder angelotet, wie man aus den 
Fig. 1 , 2 und 3 erkennen kann. 

Die Anordnung kann so getroffen werden, daB das elastische 
Hohlglied 4 geringftigig langer ist als die Lange des groBeren 
Durchmesser aufweisenden Teiles 3, so dafi es von dem ersten 
Einsteckstiick 1 etwas nach aufien vorsteht. Dieser vorstehende 
Teil des elastischen Hohlgliedes 4 wird dann zwangslaufig durch 
den Schraubenkopf 6 nach auBen gespreizt, dessen Durchmesser 
groBer ist als derjenige des elastischen Hohlgliedes. Dieser . 
Teil sitzt dann zwischen dem ersten Einsteckstiick 1 und dem 
Schraubenkopf 6, wie man aus Fig. 6 erkennt. 

Bei einer Scharnieranordnung , bei der die Anzahl der Einsteck- 
und Auf nahmestucke 1 , 1', 1 ,f , 2 und 2' funf Stuck betragt, 
erstreckt sich der Teil 3 der Bohrung h mit grofierem Durch- 
messer bis zur Halfte des zweiten Einsteckstuckes 2 1 , wie man 
aus Fig. 5 entnehmen kann. 

GemaB den Ausf iihrungsf ormen der vorliegenden Erfindung r wie 
sie in den Fig. 4 bis 6 beschrieben sind, wird das elastische 
Hohlglied 4 f das in dem Teil 3 der Bohrung h mit groBerem 
Durchmesser eingesetzt ist, zwangslaufig durch den Schrauben- 
kopf 6 so eingepreBt, daB Riickstellkraf te vorhanden sind, 
welche dazu dienen, den Schraubenkopf 6 nach aufien zu driicken, 
so daB ein enger Kontakt zwischen den Einsteck- und Aufnahme- 
gewinden des Einsteckstuckes 1 1 und der Schraube 5 gewahr leistet 
ist. 

AuBerdem stehen das elastische Hohlglied A , die Schraube 5 
"~ und die Bohrungswandung des Einsteckstuckes 2 in enger Beruhrung 
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mit geringoin Spiel, so daB der Biigel B stetig und glatt-aufge- 
richtet und wieder eingeklappt werden kann. Dariiber hinaus 
steht das Einsteckstiick 2 unmittelbar mit der Schraube 5 in 
Kontakt mit Ausnahme des Teiles 3 mit grSBerem Durchmesser. 
Der Biigel B kann somit schwingend und leicht aufgerichtet 
und eingeklappt werden, wodurch verhindert wird, daB der Teil m 
des Biigel s B, der aus Metall besteht, immer dann gebogen wird, - 
wenn der Bugel B schwingend aufgerichtet und eingefaltet 
wird. 

Bei dem Scharniermechanismus nach Fig. 7 erstrecken sich die 
groBeren Durchmesser aufweisenden Teile der Bohrung h, die 
mit 3a und 3a 1 bezeichnet sind, durch das Aufnahmestiick 1 und 
noch halb durch das Einsteckstiick 2. Jedoch ist bei den diesem 
groBeren Durchmesser aufweisenden Teilen der den grofiten. 
Durchmesser aufweisende Teil am Anf angsbereich der Bohrung im 
ersten Auf nahmestiick 1 vorgesehen, so daB der Schraubenkopf 6 
in den Teil 3b mit groBten Durchmesser aufgenommen werden 
kann. Die Tiefe t 1 dieses den groBeren Durchmesser aufweisen- 
den Teiles 3a 1 im Einsteckglied 2 ist gleich Oder kleiner als 
die Tiefe t 2 des groBeren Durchmesser auf weisenden Teiles 3a 
im Auf nahmestiick 1 . Der Schraubenschaf t 7 wird in das 
elastische Hohlglied 4 eingesetzt, welches aus Gummi oder 
Kunststoff besteht und welches langer als die Summe t 1 + t 2 
der Tiefen der groBeren Durchmesser aufweisenden Teile 3a und 
3a 1 in den Aufnahme- und Einsteckstiicken 1 und 2 ist. AuBerdera 
ist er in das letzte Auf nahmestiick 1 1 eingeschraubt , so daB 
damit die Auf nahmestiicke 1 und 1 1 mit dem Einsteckstiick 2 
verbunden werden, wie Fig. 9 zeigt. 

Der AuBendurchmesser der groBeren Durchmesser aufweisenden 
Teile 3a und 3a 1 in den Aufnahme- und Einsteckstiicken 1 und 2 
ist im wesentlichen gleich dem des elastischen Hohlgliedes 4, 
wahrend die Lange des elastischen Hohlgliedes 4 groBer als 
die Summe der Tiefen der groBeren Durchmesser aufweisenden 
Teile 3a und 3a' ist. Wenn die Schraube 5 in das letzte 
Auf nahmestiick 1 1 nach Fig. 9 eingeschraubt ist, wird das 
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elastische Hohlglied 4 durch die Unterseite des Schrauben- 
kopfes 6 unter Druck gesetzt und zwischen die Schraube 5 
und die Wandung der groBeren Durchmesser aufweisenden Teile 
3a und 3a 1 gestoBen. Daruber hinaus wird das obere Ende des 
elastischen Hohlgliedes 4 unter Druck gesetzt und durch den 
Schraubenkopf 6 nach auBen gespreizt, so daB es als eine 
Art federnde Beilagescheibe wirkt. 

Das elastische Hohlglied 4 wird sornit - mit anderen Worten - 
so unter Druck gesetzt, daB es eng den Schraubenschaf t 7 
beruhrt, sowie die Innenwandung der groBeren Durchmesser auf- 
weisenden Teile 3a und 3a 1 . AuBerdem wird das obere Ende 
des elastischen Hohlgliedes 4 in engem Kontakt mit der Unter- 
seite des Schraubenkopf es 6 und den Boden des groBten Durch- 
messer aufweisenden Teiles 3b gehalten. Inf olgedessen ist 
^ die Schraube 5 an einem Lockerwerden und Herausf alien ge- 
hindert, so daB die Bugel mit geeigneter Festigkeit und doch 
Sanftheit aufgeklappt und eingeklappt warden kSnnen. Der 
Scharniermechanismus nach Fig. 9 hat den Vorteil eines guten 
Aussehens, well der Schraubenkopf 6 nicht nach auBen vom ersten 
Auf nahmestuck 1 vorsteht. 

Fig. 10 zeigt eine Bef estigungs- oder Stellschraube 5a. 
Die Schraube 5a weist eine Vielzahl von Langsrillen 8 im Schaft 
7 auf, welcher dem groBeren Durchmesser aufweisenden Teil 
3 der Bohrung h entspricht. Der Schraubenschaf t 7 mit den 
Langsausnehmungen 8 sitzt eng im elastischen Hohlglied 4 
aus Gummi oder Kunststoff und ist etwas langer als der groBeren 
Durchmesser aufweisende Teil 3. Ein 01 od . dgl. E wird zwischen 
den Langsausnehmungen 8 des Schraubenschaf tes 7 und dem elasti- 
schen Hohlglied 4 gehalten. Die derart geolte Schraube 5a 
wird in die Bohrung h des Scharniers H eingeschraubt . 

Fig. 11 zeigt einen Querschnitt unter Wiedergabe des 
Schaftes 7 der Schraube 5a nach Fig. 10. Fig. 12 zeigt 
eine weitere Schraube 5b , deren Schaft 7 mit einer Vielzahl 
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von punktf ormigcn Ausnehmungen 9 versehen ist. Fig. 13 
ist ein Schnitt durch den Schaft 7 der Schraube 5b. 
Fig. 14 gibt eine weitere Schraube 5c wieder, dessen 
Schaft 7 einen Gewindeteil 10 aufweist. 

Die Halterung des Gles zwischen dem elastischen Hohlglied 
4 und dem Schaft 7 der Schrauben 5a , 5b bzw. 5c, die 
eng in das elastische Hohlglied 14 eingesetzt sind, wird 
derar.t erreicht, daB die Schrauben 5a, 5b oder 5c im 
elastischen Hohlglied 4 in ein OlgefaB gelegt' werden und 
das £31 dann auf ca. 50 °C erhitzt wird. Wenn das 61 auf 
diese Tempera tur erhitzt ist, dann expandiert die Luft 
zwischen dem Schraubenschaf t 7 und dem elastischen Hohl- 
glied 4 und entweicht somit aus diesem, so daB die 01- 
komponente E sich zwischen den Schraubenschaf t und das 
elastische Hohlglied 4 bewegen kann. Wenn die so geolten 
Schrauben 5a , 5b oder 5c in das Scharnier H (vgl. Fig. 10) 
eingeschraubt werden, dann wird das untere Ende des elastischen 
Hohlgliedes 4 durch eine Stufe 11 des groBeren Durchmesser 
aufweisenden Teiles 3 abgestutzt. Daruber . hinaus wird das 
elastische Hohlglied A, das langer ist als der Teil 3 mit 
groBerem Durchmesser durch die Unterseite des Schrauben- 
kopfes 6 unter Druck gesetzt. Inf olgedessen wird die Innen- 
oberflache des elastischen Hohlgliedes 4 gezwungen sich 
in die Ausnehmungen des Schraubenschaf tes 7 zu bewegen und 
dadurch das 01 E aus diesen Ausnehmungen herauszupressen. 
Das derart unter Druck gesetzte 81. f lieBt in dem geringe^ en 
Durchmesser aufweisenden Teil 3 • der Bohrung h und zu den 
Verbindungsstellen zwischen den Einsteck- und Aufnahmeteilen 
2 und 1 , so daB sich iiber dem Gelenk ein 51f ilm bildet 
und damit das Einsteckstuck 2 glatt gedreht werden kann. 

Die Ausf uhrungsformen nach den Fig. 10 bis 14 ermoglichen 
die leichte Ausbildung des CJlf ilmes auf den Kontaktf lachen 
zwischen den Einsteck- und Auf nahmestucken ohne Verwendung 
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einer Schmiervorr ichtung , die sonst zum Einsatz 
kommen nuiBte. Bei den ublichen kleinf ormatigen , { f iir 
Produkte wie Brillen Oder Feuerzeuge verwendeten 
Scharnieren werden die im Kontakt stehenden Oberflachen 
zwischen den Einsteck- und Auf nahmestucken . durch eine 
Schmiervorrichtung ahnlich einein Injektor geschmiert, . 
damit die Scharniere glatt und sauber geoffnet und 
geschlossen werden konnen. Jedoch ist jedesmal der 
Spielraum zwischen den Einsteck- und Auf nahmestucken 
extrem eng. Inf olgedessen ist die Schmierung zur Olung 
der gesamten Kontaktf lachen zwischen Einsteck- und 
Auf nahmestucken sehr muhsam, zeitraubend und daruber 
hinaus auch gar nicht ausreichend. 

Insbesondere bei Scharni eren fur Briilen ist eine 
wenigstens dreimalige Schmierung erf orderlich , bevor man 
mit dem Einschrauben der Schrauben nach dem Plattieren 
und zum Zeitpunkt der endgultigen Einstellung beginnen 
kann, Werden die Ausf uhrungsf ormen nach den Fig. 10 bis" 
14 verwendet, reicht es jedoch aus, die Scharniere an die 
Btigel anzuschweiBen , diese dann in ein OlgefaB zu setzen 
und das 01 auf ca. 50 °C zu erhitzen. Wenn das 01 auf diese 
Temperatur erhitzt ist, gelangt das 01 in die elastischen 
Hohlglieder und in die Schraubenschaf te und wird in den 
Ausnehmungen auf den Schraubenschaf ten gehalten. Wenn dann 
die Schrauben angezogen werden, kommt das 01 mit den 
einander beriihrenden Flachen von Einsteck- und Aufnahme- 
stucken in Beruhrung und es bildet sich somit auf diesen 
ein Olfilm. Die Schmierung des Scharniermechanismus kann 
in einfacher " Weise dadurch vorgenommen werden, daB eine 
Vielzahl von Brillenbiigeln mit kleinf ormatigen ange- 
brachten Scharnieren oder die kleinf ormatigen Scharniere 
selbst in das OlgefaB eingesetzt werden und das 01 dann 
erhitzt wird, Inf olgedessen kann der Wirkungsgrad der 

COPY 



- 14 



3318794 



Produktion gesteigert werden, wobei man Scharniere 
enthalt, die sich glatt und sauber offnen und schlieBen 
lassen, well ihre Einsteck- und Auf nahmestiicke ausreichend 
an den Kontaktf lachen geschmiert sind. 
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FIG. 10 
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FIG. 12 FIG. 13 




BNSDOCID: <DE 3318794A1 _l_> 



